


ПРОДУКЦИЯ КОМПАНИИ

Российский цифровой УПАК cерии MNC
Цифровой УПАК (Управляющий Программно-Аппаратный Комплекс) 
серии MNC, разработанный нашей компанией, предназначен для 
управления металлообрабатывающими станками любых типов.  

Цифровые электроприводы серии MTDrive
Станочные электроприводы серии MTDrive представляют собой 
современные высоконадежные  сервоусилители с прямым 
ШИМ-управлением, разработанные специально для  осей подач 
и главного движения металлообрабатывающих станков с ЧПУ.

Сервомоторы Комплектная поставка 
В отличие от большинства систем ЧПУ, системы управления 
серии MNC являются комплектными и включают поставку от 
производителя таких элементов, как блок управления, пульт 
оператора, электроприводы, электродвигатели с установленными 
датчиками и электромагнитными тормозами, а также комплект 
соединительных кабелей.

Это позволяет заказчику комплексно решать поставленную задачу 
по установке нового электрооборудования с максимальной 
эффективностью и минимальными материальными и временными 
затратами, при этом получая полноценную расширенную гарантию 
на всё электрооборудование от российского производителя.

2   |



Наименование MNC-410 MNC-800 MNC-800 Extended

Количество осей/шпинделей 4 8 12

Дискретные входы/выходы 48/48 96/96 160/160

Аналоговые входы/выходы – 8/4 16/8

Look-Ahead до 300 кадр. до 1000 кадр. до 2000 кадр.

Управление портальными механизмами и 
синхронными осями

1 пара
2 пары, 

в том числе с преднатягом
в любом сочетании, 

в том числе с преднатягом

Коррекция геометрии и инструмента на радиус 3D

Одновременно интерполируемые оси до 4 до 8 до 9

Типы энкодеров
квадратурный ТТЛ 5В, 

резольвер
квадратурный ТТЛ 5В, резольвер, sin/cos 1Vpp, EnDat, SSI 

Виды интерполяций круговая, линейная, винтовая, сплайн

Преобразования осей масштабирование, зеркалирование, поворот системы координат

Подключение систем измерения детали и 
инструментов

+

Кинематические трансформации осей – +

Подключение и синхронизация нескольких 
блоков ЧПУ

нет до 3 блоков до 5 блоков

Технические 
характеристики ЧПУ
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Наименование MCP12E MCP15E MCP19E

Диагональ монитора 12“ 15“ 19“

Частота процессора 2.4 ГГц 2.4 ГГц 2.4 ГГц

Операционная система Windows 7/Linux Windows 7/Linux Windows 7/Linux

Максимальный объем оперативной памяти 8 Gb 8 Gb 8 Gb

Максимальный объем пользовательских программ до 120 Gb до 120 Gb до 120 Gb

Матрица TFT-LCD TFT-LCD TFT-LCD

Сенсорный экран опционально опционально опционально

Поддержка 3D-графики + + +

Функциональная клавиатура 1 шт 1 шт 1 шт

Компьютерная клавиатура 1 шт 1 шт 1 шт

Потребляемая мощность 60 Вт 60 Вт 60 Вт

Номинальное напряжение питания 12 В ± 0.1 В 12 В ± 0.1 В 12 В ± 0.1 В

Напряжение питания цепей управления 24 В, 0.25 А 24 В, 0.25 А 24 В, 0.25 А

Разъемы USB 2.0, Ethernet 100/1000 USB 2.0, Ethernet 100/1000 USB 2.0, Ethernet 100/1000

Технические 
характеристики
пультов
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Наименование MTDrive-01 MTDrive-02 MTDrive-04 MTDrive-05 MTDrive-11 MTDrive-15

Номинальная мощность канала 
управления, кВт

1 2 4 5.5 11 15

Количество каналов управления 1-2 1-2 1-2 1 1 1

Выходной ток,      I ном

А                                 I макс

2.5

7.5

5

15

10

30

12

24

25

50

35

70

Макс. ток АЦП, А 8.5 15.5 31 32 64 100

Напряжение питания 380 ± 10%

Выходное напряжение 0-480 B (0-1000 Гц)

Напряжение логической части, В +24±10%, 2 А

Частота модуляции, кГц 1-16

Перегрузочная способность 150% на 10 с

Степень защиты IP20

Тормозной резистор внутренний внутренний или внешний внешний

Встроенные защиты перегрузка по току и напряжению, i2t, перегрев электропривода, перегрев двигателя и т. д.

Система управления ПИД-регулятор, упреждающие связи по скорости, ускорению, трению

Размеры, мм         Ш

                                    В

                                    Г 

80

245

185

100

245

185

100

245

185

85

330

235

100

330

235

175

330

235

Вес, кг 3 4 4 5.5 7 10.5

Технические 
характеристики
электроприводов 
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Наименование MTDrive-30 MTDrive-45 MTDrive-75 MTDrive-88 MTDrive-125

Номинальная мощность канала 
управления, кВт

30 45 75 88 125

Количество каналов управления 1 1 1 1 1

Выходной ток,      I ном

А                                 I макс

75

150

125

250

160

320

190

350

330

500

Макс. ток АЦП, А 212 300 500 500 600

Напряжение питания 380 ± 10%

Выходное напряжение 0-480 B (0-1000 Гц)

Напряжение логической части, В +24±10%, 2 А

Частота модуляции, кГц 1-16

Перегрузочная способность 150% на 10 с

Степень защиты IP20

Тормозной резистор внешний

Встроенные защиты перегрузка по току и напряжению, i2t, перегрев электропривода, перегрев двигателя и т. д.

Система управления ПИД-регулятор, упреждающие связи по скорости, ускорению, трению

Размеры, мм         Ш

                                    В

                                    Г 

285

330

235

395

545

260

595

570

360

595

570

360

375

485

232

Вес, кг 17.5 50 60 62 70

Технические 
характеристики
электроприводов 
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Наименование Модуль аналогового ввода напряжения +/-10В, 
быстродействующий

Модуль аналогового ввода тока 4..20мА, 
быстродействующий

Количество каналов ввода 4 шт.

Входное напряжение +/-10В 4…20мА

Напряжение питания 24В пост. ток

Частота обновления данных до 10кГц

Встроенный программный фильтр есть

Разрешающая способность 13107.2 ед/В 8192 ед/мА

Открытого исполнения на дин-рейку

Закрытого исполнения в металлическом корпусе

Наименование Модуль дискретных входов Модуль дискретных релейных выходов

Количество входов 24 шт.

Напряжение дискретных сигналов
+24В

до 380В переем. ток

до 50В пост. ток

Тип выходного интерфейса параллельный

Разъем для присоединения DB25 тип F DB25 тип M

Индикация состояния дискретных сигналов есть

Количество групп сигналов 6 групп по 4 входа

Размножение напряжения питания по месту +24В -

Размножение общего напряжения по месту 0В -

Технические
характеристики модулей 

Модуль дискретных входов
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Наименование

Модуль 
универсальных 

аналоговых 
входов MNC-501

Аналоговые 
входы тока 
4…20мА

4 шт.

Универсальные 
аналоговые 
входы 

-10…10В/0…
10В/Pt100/
Pt1000/4..20мА

4 шт.

Напряжение 
питания

24В пост. ток

Монтаж на дин-рейку

Частота 
обновления 
данных

100 Гц

Наименование
Модуль 

трехфазных 
RC-цепей

Количество 
каналов для 
подключения

2 шт.

Напряжение 
искрогашения

до 380В 
перем. ток

Тип разъемов составные 
быстросъемные

Мощность 
нагрузки

до 7.5кВт

Наименование

Модуль 
аналогового 

вывода 
напряжения 

+/-10В

Количество 
каналов вывода

4 шт.

Выходное 
напряжение

-10…+10В

Напряжение 
питания 

24В пост. ток

Частота 
обновления 
данных 

до 10кГц

Разрешающая 
способность 

819.2 бит/В

Закрытого 
исполнения

в металлическом 
корпусе

Наименование

Модуль 
интерполятора 

сигнала  
~1Vpp sin/cos

Количество 
каналов 

1 шт.

Входной сигнал ~1Vpp sin/cos

Выходной 
сигнал 
квадратурный 
RS422

до 4096 
имп/период

Ширина нуль 
метки/период 
выходного 
сигнала

1/4 периода

Закрытого 
исполнения

в металлическом 
корпусе

Технические
характеристики модулей 
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 ТЕХНОЛОГИЯ 
 5-КООРДИНАТНОЙ ОБРАБОТКИ 

• Программирование ориентации  
инструмента через вектор направления:  
G01 X__ Y__ Z__ VX=__ VY=__ VZ=__

• Программирование ориентации  
инструмента через углы Эйлера:  
G01 X__ Y__ Z__ EP=__ EN=__ ER=__

• Программирование ориентации  
инструмента через углы RPY:  
G01 X__ Y__ Z__ AR=__ AP=__ AY=__

• Аналоги функций RTCP, TRAORI, CYCLE800

Программное обеспечение человеко-машинного интерфейса управляющего программно-аппаратного комплекса MNC 
включено в Единый реестр российских программ Минцифры России

 ФРЕЗЕРНАЯ ОБРАБОТКА 

• Циклы сверления, расточки, зенкования

• Циклы фрезерования канавок и выступов

• Циклы резьбонарезания

• Циклы фрезерования плоскости

 ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА 

• Многопроходные, однопроходные  
токарные циклы

• Циклы сверления и расточки

• Циклы резьбонарезания метчиком и резцом

• Токарно-фрезерные циклы

 ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ЦИКЛЫ 

• Циклы калибровки, измерения/привязки 
детали измерительным щупом

• Циклы измерения инструмента лазерным/
контактным измерителем

Технологические возможности



 ПОЛНАЯ ПОДДЕРЖКА  
 ISO ПРОГРАММИРОВАНИЯ  

СИСТЕМЫ КООРДИНАТ 
• Абсолютная\относительная системы отсчета

• Задание плоскостей интерполяции

• До 100 рабочих систем координат

• Преобразование (масштабирование, 
зеркалирование, поворот)

• Переменные (в т.ч. использование  
внутренних переменных ЧПУ)

• Математические функции

• Логические операции

• Операторы условного/безусловного перехода

• Циклы (итеративный, с предусловием,  
с постусловием)

 АЛГОРИТМИЧЕСКОЕ (МАКРО) 
 ПРОГРАММИРОВАНИЕ 

КОРРЕКЦИЯ ГЕОМЕТРИИ ИНСТРУМЕНТА 
• Коррекция длины инструмента

• Коррекция радиуса инструмента

• С эквидистантным контуром

ВИДЫ ИНТЕРПОЛЯЦИИ 
• Позиционирование

• Линейная интерполяция

• Круговая интерполяция  
(различными способами задания)

• Сопряжение кадров

Технологические возможности
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Ввод в эксплуатацию и диагностика

 ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС MCSETUP 

Предназначен для конфигурирования, управления 
и настройки систем ЧПУ серии MNC. Обладает всем 
набором функций, необходимым для удобной 
работы с оборудованием. 

Программный продукт предназначен для работы под управлением 
ОС Windows 7 и выше, а также ОС Linux

Основные возможности: 

• Ввод команд в режиме терминала;

• Настройка аппаратного обеспечения систем ЧПУ 
(кассет блока управления, внешних модулей); 

• Редактирование и отладка программ  
логики (PLC); 

• Наблюдение за переменными и состояниями 
оборудования в режиме реального времени 
в окне просмотра;

• Диагностика осей и шпинделей (координаты, 
скорости, рассогласования, нагрузки и пр.); 

• Отрисовка графиков любых данных  
в режиме логического анализатора  
и цифрового осциллографа;

• Контроль за распределением внутренних ресурсов  
и вычислительных мощностей;

• Создание резервных копий пользовательских 
программ логики.



 
MNC-410 MNC-800

MNC-800 
extended

Система управления    

Панель оператора v v v

Цветной дисплей 15” в едином корпусе с функциональной клавиатурой v o o

Цветной дисплей 15“ v v v

Цветной дисплей 19“ x o o

Алфавитно-функциональная клавиатура v v v

Русскоязычный интерфейс ЧПУ HMI v v v

Интерфейс сервосистемы v v v

Пользовательская память ЧПУ для хранения программ до 20 Gb v v o

Пользовательская память ЧПУ для хранения программ до 120 Gb o o v

Коррекция подачи 0-150% v v v

Ускорение/замедление рабочей подачи: экспоненциальное или линейное v v v

Ускорение/замедление ускоренной подачи: колоколообразное или линейное v v v

Интерполяция подачи o v v

Проезд до фиксированной остановки o v v

Макс. скорость шпинделя, диапазон программируемых значений 0-99999 v v v

Коррекция шпинделя 50-120% v v v

Коррекция шпинделя 0-200% x o o

4 ступени редуктора v v v

Ориентированный останов шпинделя o v v

Ограничение скорости шпинделя мин. / макс. v v v

Постоянная скорость резания v v v

Переключение шпинделя в осевой режим v v v

Нарезание резьбы, программируемое v v v

Нарезание резьбы с постоянным или переменным шагом v v v

Функциональные опции управляющего 
программно-аппаратного комплекса MNC
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Нарезание резьбы с компенсационным патроном / нарезание резьбы метчиком v v v

Синхронизация шпинделей x o v

Кинематические трансформации осей x o o

Управление портальными механизмами и синхронными осями x o v

Подключение и синхронизация нескольких блоков ЧПУ x o o

Интерполяции:      

Одновременная интерполяция более 4 осей x o v

Линейная интреполяция v v v

Круговая интерполяция v v v

Интерполяция в полярных координатах v v v

Винтовая интерполяция v v v

Цилиндрическая интерполяция v v v

Нарезание резьбы v v v

Коррекция оборотов шпинделя при нарезании резьбы v v v

Интеллектуальный контроль контура при обработке сложных поверхностей, связанных с резкими 
изменениями направления резания (до 100 кадров УП)

x o v

Резание с осцилляцией для дробления стружки (1 ось) o v v

Полигональное точение v v v

Измерительные функции и измерительные циклы      

Возможность подключения четырех датчиков к интерфейсу High-speed o v v

Программирование      

ЧПУ редактор с функциями редактирования: выбрать, скопировать, удалить v v v

Технологические циклы сверления / фрезерования v v v

Технологические циклы токарной обработки v v v

Программируемый ввод данных G10 v v v

Графическое отображение v v v

o - опционально      v - базовое исполнение      x - недоступно



 
MNC-410 MNC-800

MNC-800 
extended

Макропрограммирование v v v

Вызов подпрограммы v v v

Защита управляющих программ, в том числе паролем v v v

Программируемое зеркальное отображение v v v

Режимы работы      

JOG/Ручной/Реферирование v v v

Выбор маховичком o o o

Ручное измерение смещения нулевой точки v v v

Ручное измерение смещений инструмента v v v

Возврат в референтное положение v v v

Ввод MDI в текстовом редакторе v v v

Возможность повторения программы v v v

Контроль программы v v v

Редактирование программы v v v

Поиск кадра, запуск  с нужного кадра v v v

Перезапуск программы v v v

Ручное вмешательство и возврат к траектории v v v

Инструменты      

Количество корректоров на геометрию инструмента 100 v v v

Коррекция на радиус инструмента и радиус режущей кромки v v v

Коррекция на износ интрумента v v v

Менеджмент стойкости инструмента o o o

Коммуникации и управление данными      

Ввод/вывод данных на USB носитель v v v

Автоматическое сохранение данных ЧПУ v v v
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Интрефейс Ethernet v v v

Сетевой контроль состояния оборудования MT-Connect o o o

Функции      

Токарные циклы v v v

Фрезеные циклы (в т.ч. для станков с приводным инструментом и функцией фрезерования) v v v

Циклы измерения o v v

Симуляция обработки с анимацией и траекторией движения инструмента v v v

Функции проверки программы (проверка синтаксиса, покадрово, отработка без движения) o v v

Функции справки и самодиагностики v v v

Журнал событий v v v

Функции контроля      

Ограничение рабочей зоны v v v

Контроль ограничений движения v v v

Аппаратные и математические конечные выключатели v v v

Контроль позиционирования v v v

Контроль останова  (нулевой скорости) v v v

Контроль зажима v v v

Ограничение оси от PLC v v v

Ограничение скорости шпинделя v v v

Компенсации      

Компенсация люфта v v v

Компенсация ходового винта/рейки v v v

Компенсация ошибки измерительной системы v v v

Функции безопасности      

Ограничение перебега по осям o o o

Функции блокировки старта программы и следующего кадра v v v

Функция блокировки подачи v v v

o - опционально      v - базовое исполнение      x - недоступно
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